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La presente invention concerne un perfectionne- 
ment aux machines a imprimer rotative dans les- 
quelles les surfaces d'impression de bandes continues 
sont formees par des organes fixes k des cylindres. 
Dans tous les divers genres de tellcs machines, 2a 
bande a imprimer vient s'inserer suivant la ligne de 
pin cement entre les surf aces de deux cylindres. Ces 
surfaces peuvent etre constitutes soit par le cliche 
d'impression et par le « blanchet » d'impression, 
dans la machine a impression directe, soit par deux 
blanchets dans les machines du genre offset. 

Dans ces machines, des difficulles apparaissent du 
fait qu'il existe tou jours un interstice longitudinal 
entre les extremites des surfaces de blanchet, cet in- 
terstice apparaissant bien entendu dans la periphe- 
ric de I'une et/ou i'autre des surfaces cooperantes, 
de sorte que la bande continue cesse momentane- 
ment de se trouver maintenue par pincement entre 
les deux surfaces. On eprouve en consequence des 
difficultes a regler la tension de la bande continue et 
il risque d'apparaitre un effet de « flottcment » ou 
de patinement qui peut se traduire par Pimpression 
d 'images dedoirblees ou floues. 

Ce defaut apparait dans ies machines presentant 
tant un cylindre dit « a largeur unique > qu'un 
cylindre a « double largeur », bien qu'il soit moins 
prononce dans ce dernier cas, car on peut decaler 
suivant la peripheric les interstices presents ainsi 
que les deux demi-largeurs du cylindre de maniere 
a ce que la bande subisse en permanence une cer- 
taine action. 

On a deja fait di verses tentatives pour triompher 
de la difficulte precitee, par exemple en faisant en 
sorte que la bande continue contourne dans une cer- 
taine mesure le cylindre, ceci soit en decalant ies 
axes des cylindres 1'un par rapport a Pautre, soit en 
conferant a la bande, a la traversee des cylindres, 
une certaine inclinaison. 

Suivant la presente invention, une machine rota- 
tive d'impression de bande continue ccmpcrte un 
moyen permettant de refermer Pinterstice longitudi- 
nal qui apparait entre les extremites de la surface 
assurant 1c pincement sur un cylindre a blanchet, ce 



moyen comprenant une piece de remplissage qu'on 
peut inserer dans Pinterstice pour rendre la surface 
interessee sensiblement continue sur toute la peri- 
pheric du cylindre. 

Dans un agencement prefere, la piece de remplis- 
sage est en materiau elastique, par exemple caout- 
chouc ou matiere plastique et, dans un autre agen- 
cement prefere, elle est en materiau rigide et solli- 
citee radialement vers l'exterieur de maniere a ceder 
au moment de Pimpression. 

De toute maniere, la piece de remplissage est de 
preference agencee pour faire legerement saillie sur 
la surface de blanchet du cylindre, de maniere a se 
trouver legerement repoussee vers Pinterieur lors- 
qu'elle atteint la ligne de pincement. 

La piece de remplissage pent avoir tout profil vou- 
lu pour repondre a des besoins particuliers et, dans 
un agencement commode, elle presente une section 
transversale en forme generale d'L dont la tige a les 
dimensions voulues pour s'inserer sans jeu dans 
1'interstice et dont la branche transversale s'etend 
suivant la peripheric en travers de Pinterstice, pour 
le refermer completement 

On pourra prevoir un moyen propre k verrouiller 
de maniere amovible la piece de remplissage en 
place et, quand cette piece est en materiau elasti- 
que, le moyen de verrouillage peut comp rendre une 
barre de verrouillage logee dans le cylindre de 
blanchet, qu'on puisse faire pivoter pour lui faire 
rencontrer, directement ou indirectement, la piece de 
remplissage et I'immobiliser. 

Ainsi, la piece de remplissage peut presenter une 
gorge longitudinaile dans laquelle pourra s' engager 
la barre de verrouillage, agencee pour s'engager 
dans la piece de remplissage k travers le blanchet 
porte par le cylindre a u quel on associe la piece de 
remplissage. 

Avantageusement, la barre de verrouillage se situe 
radialement k l'exterieur d'un arbre tendeur de blan- 
chet, egalement prevu dans le cylindre. 

Dans cet agencement, la barre de verrouillage est 
de preference disposee radialement a l'exterieur de 
l'arbre tendeur de blanchet prevu dans le cylindre et 
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[1.367.860] 2 
peut presenter un t^B^i de diametre reduit assu- 
rant seleclivement la liberation de la piece de rem- 
plissage. 

L'invcntion vise encore une piece de remplissage 
pour association a une machine rotative d'impres- 
sion de bande continue telle que decn'te ci-dessus. 

II existe diveis modes de realisation de Finvention 
et on va maintenant en decrire un a titre d'exemple, 
en se referant au dessin annexe, sur lequel : 

La figure 1 est une vue isometrique d'une piece 
•de remplissage en caoutchouc pour association a 
une machine rotative d'impression de bande conti- 
nue; 

La figure 2 est une vue partielle en coupe d'un 
cylindre de blanchet de machine rotative d'impres- 
sion de bande continue comporlant une piece de 
remplissage telle que niontree sur la figure 1. posee, 
et, 

La figure 3 est une vue isometrique d'une barre 
de verrouillage pour association a une structure telle 
que representee sur la figure 2. 

Dans Fagencement represents sur le dessin, la 
piece de remplissage se presente sous la forme d'un 
moulage en caoutchouc 1, de longueur equivalant a 
ceile du cylindre de blanchet auquel on doit Fasso- 
cier. En variante, la piece de remplissage peut etre 
plus courte que Finterstice du cylindre de blanchet 
et Fon utilise alors deux ou trois pieces de remplis- 
sage pour fermer chaque interstice. La piece de rem- 
plissage a un profil en forme generale d'L dont la 
barre transversale est inclinee sur la tige, cette bran- 
che etant. indiquee en 2 et la tige en 3. Corame re- 
presente sur la figure 1, la tige rejoin t la bran che 
transversale 2 suivant des courbes lisses, grace a des 
conges 4, et les extremites de la bran che transver- 
sale s'amenuisent pour former de fines tranches lon- 
gitudinales 5. Une gorge longitudinale 6 est menagee 
dans Fune des faces de la tige, pres de Fextremite 
de oette derniere. 

La figure 1 montre la garniture elastique 1 in- 
seree dans Finterstice 7 qui apparait .quand on tend 
le blanchet 8 sur un cylindre de blanchet indique en 
9, a Faide d'un arbre tendeur de blanchet 10. 

On a constate qu'on ne saurait rapprocher les 
coudes 11 et 12 delimitant Finterstice du cylindre 
de blanchet dans une mesure suffisante pour sup- 
primer cet interstice sans porter atteinte a la com- 
modate d'utilisation de la structure, de sorte que, 
pratiquement il tend tou jours a apparaitre un inters- 
tice entre les deux extremites de la surface peri- 
pherique 13 formee par le blanchet 8. 

On prevoit dans le cylindre de blanchet une 
barre de verrouillage 14, sensiblement parallele a 
Farbre tendeur de blanchet, mais decalee radiale- 
ment par rapport a lui. Cette barre de verrouillage, 
telle que representee sur la figure 3, presente un pan 
coupe 15. Comme le revele Fexamen de la figure 2, 
quand ce pan coupe si situe contre le blanchet, on 



peut inserer la^Riture elastique entre les extremi- v 
tes du blanchet 8 pour qu'elle referme Finterstice. 
On peut alors faire pi voter la barre de verrouillage 
de garniture -de maniere a ce qu'elle porte par son 
troncon non tronque contre le blanchet 8, Fappli- 
quant k force contre la garniture 1. La gorge 6 me- 
nagee dans la garniture est de profil complementaire 
a celui de la partie deformee du blanchet. de sorte 
que ce dernier penetre dans la gorge et que la gar- 
niture, immobilisee, ne peut se deplacer radiale- 
ment. 

La face 16 de la garniture qui complete la sur- 
face du cylindre de blanchet quand la garniture est 
en place est de forme voulue pour faire legerement 
saillie sur le reste de la surface du blanchet, se de- 
forciant pour s'aligner avec le reste -de cette surface 
lorsqu'elle vient se situer suivant la lignc de pin- 
cement. 

Suivant une variante, la piece de remplissage peut 
etre en materiau rigide et comporter, incorpores a 
sa structure, des moyens elastiques tels que ressorts 
'lui permettant de ceder quand elle atleint la ligne de 
pincement. 

On pourra aussi, suivant Finvention, faire en sorte 
que Fextremite exterieure de la piece de remplissage 
se situe au ras de la face exterieure du blanchet 
porte par le cylindre de blanchet, sans reduire dans 
une mesure notable Fefficacite de Feffet de pince- 
ment. 

RESUME 

Dans une machine rotative d'impression de bande 
continue, des moyens propres a refermer Finterstice 
separant les extremites de la surface qui assure le 
pincement sur un cylindre de blanchet, ces moyens 
etant remarquables par les points suivants, conside- 
red isolement ou en combinaison : 

a. lis comprennent une ou plusieurs pieces de 
remplissage qu'on peut inserer dans ledit interstice 
pour rendre ladite surface sensiblement continue sur 
la peripheric du cylindre ; 

6. La piece de remplissage est en materiau elas- 
tique; 

c. La piece de remplissage est en materiau rigide 
et est sollicitee radialement vers Fexterieur de ma- 
niere a ceder au moment de Fimpression ; 

d. La piece de remplissage fait legerement saillie 
sur la surface du blanchet porte par le cylindre; 

e. La piece de remplissage a un profil en forme 
generale <FL dont la tige a les dimensions voulues 
pour s'inserer sans jeu dans ledit interstice et dont 
la branche transversale peut s'etendre a la periphe- 
rie en travers de Finterstice pour le refermer com- 
pletement ; 

/. H est prevu un moyen permettant de verrouil- 

ler de njaniere auiovible ia piece de remplissage en 
place ; 

g. Le moyen de verrouillage suivant / comprend 
une barre de verrouillage logee dans le cylindre de 
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blanchet et quon peut pi voter pour la faire 

porter, directement ou indirectemenL contre Ja piece 
de remplissage pour rimmobiliser; 

h. La piece de remplissage prescnte line gorge de 
verrouiHage longitudinale dans laquelle la barre de 
verrouillage peut s'engager; 

i. La barre de verrouillage porte contre la piece 
de remplissage a travers le blanchet porte par le 
cylindre; 

/. La barre de verrouillage est situee radialement 
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a lexterieur d'un Wtt tendeur de blanchet prevu 
dans le cylindre; 

k. La barre de verrouillage presente un troncon 
de diametre reduit qui pent assurer selectivement ia 
liberation de la piece de remplissage. 
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